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Die Erfindung betrifft Sclimiervorrichtungen fiir 
Gleitlager oder Walzlager (Kugellager, Rollenlager 
Oder Nadellager) von Koibenbrennkraftmaschinen, 
in deren G«haus€ bei jeder Umdrehung eine cyclische 
5 Veranderung des Drucks um einen Mittelwert auf- 
tritt, und bezieht sidi im besonderen, jedodi -nicht 
ausschliefllich, auf Vorriditungen zur Schmierting 
der Walzlager von Zweitaktbrennkraftmaschinen 
mit Vorvergasung und Schmiening durch Rei- 
lo misdiung eines Schmiermittels za dem Brennstoff. 

Bei Zweitaktbrennkraftmasdiinen ist es zweck- 
maBig, die Kurbelwelle in moglichster Nahe des 



Kurbelzapfens zu lagern, was dazu fiihrt, die Lager 
(Kugellager od. dgl.) der Kurbelwelle in dem Ge- 
hause anzuordnen, in welchem bei Maschinen mit 15 
Vorvergasung keine Schmierung durch Olumlauf 
Oder Fett moglidi ist, da das vergaste Geniisch. 
wekhes aus mit Benzindampfen und Benzinteilchen 
sowie meistens, jedoch nicht unbedingt, mit 
Schmierniittelteilchen beladener Luft besteht. be- ao 
standig in diesem Gehause umlauft. 

Unter diesen Bedingungen wurden bisher, da die 
Sdimierung infolge der in dem vergasten Gemiscli 
enthaltenen Fliissigkeitsteilchen und- -dampfe ver- 



*t u 



haltnismaBig iinsicher war,- verhaltnismafiig groBe 
Lager verwendet, da bekanntlich die Hochstlast, die 
von diesen Lagern aufgenommen wer-den kann, vori 
der ?ch:nierung und der Drehgeschwindigkeit ab- 
5 hangt, \Vv)bei diese letztere bei einer Zweitaktbrenn- 
kraftmaschine stets verhaltnismaBig hoch ist. 

Hinsichtlich des Gestehungspreises sowie des 
Gewichts unddes Platzbedarfs ist es jedoch wiclitig, 
Lager zu verwendeii, die verhaltnismaBig klein 
10 sind. 

Die Erfindung bezweckt in der Hauptsache,. den 
bisher bei den Lagern der Kurbelwelle von Zwei- 
taktbrennkraftmaschinen mit Vorvergasung ange- 
troffenen .Schwierigkeiten dadurch abzuhelfen, daB 

15 die Schmierung dieser Lager einzig und alleindurch 
Nutzbarmachung gewisser Eigenschaften dieser 
Maschinen und des fiir diese benutzten vergasten 
Gemisches verbessert wird. 

GemaB dem Hauptkennzeichen der Erfindung 

20 werden die betreffenden Vorrichtungen d-adurch 
hergestellt, daB neben dem zu schmierenden La^er 
eine Kammer angeordnet wird, die gegen die 
AuBenluft ahgeschJossen, aber mit dem Lager und 
dem Kurbelgehause so verbunden ist,^ daB von 

25 diesem Gehause kommende, d. h. mit Teilchen und 
Dampfen einer Schmierfl'iissigkeit beladene Luft in 
diese Kaimner gedruckt wird, wenn der Druck in 
dem Gehause den Mitteiwert iibersteigt, und dafi, 
wenn dieser Druck kleiner als dieser Mitteiwert ist, 

30 ein Teil des Inhalts der Kammer wieder durch das 
Lager in das Gehause gesaugt wird. wodurch die 
Schmierung des Lagers bewirkt wird. 

Die Zeichnung zeigt beispielshalber zwei Aus- 
fiihrungsformen der Erfindung. 
• 35 Fig. I und 2 dieser Zeichnung zeigen in einem 
Axialschnitt zwei entsprechend zwei verschiedenen 
Ausfuhrungsformen der Erfindung ausgebildete 
Schniier vorrichtungen fiir die Walzlager einer Ein- 
zylinderzweitaktbrennkraf tmaschine der Dreischlitz- 

40 bauart mit Schmierung durch Beimischung eines 
Schmiermittels zu dem Brennstoff. 

Die Brennkraftmaschine ist hinsichtlich ihres 
Gesamtaufbaus auf beliebige geeignete Weise aus- 
gebildet, insbesondere beziiglich der Kurbelwelle i, 

45 des Kurbelzapfens 2, der Pleuelstange 3 und des 
Gehauses 4, wobei die Kurbelwelle z. B. zu der 
Pleuelstangenebene symmetrisch ist. Beispielshalber 
ist angenommen, daB die Kurbelwelle in zwei 
Kugellagern 5 und 6 gelagert ist. 

50 Zu dieser bekannten Anordnung wird, vorzugs- 
weise fiir jedes Lager und wie in Fig. i gezeigt, 
eine Kammer 7 hinzugefiigt, welche gegen die 
Aoiflenluft abgeschlossen ist und einen dtirch Ver- 
suche genau bestimmten Rauminhalt hat, der z. B. 

55 10 Prozent des groBten Fassungsverm6gen« des 
Gehauses betragt. Diese Kammer 7 wird durch das 
Lager 5 hindurch mit dem Iniiern 8 des Gehauses 4, 
welches sich auf einer Seite des Lagers befindet, 
durch einen Kanal 9 in Verbindung gesetzt. welcher 

60 den Boden der. Kammer 7 mit der anderen Seite 
des Lagers vcrbindet. 

Die Arbeits weise der so ausge])ildeten Vorrich- 
tung ist fofgende: 



Bei der Vorverdichtuhg des vergasten Gemisches 
in dem Gehause, d. h. wenn sich der Kolben in dem 65 
Zylinder abwarts bewegt, nimmt der Druck der 
Case in dem Gehause 8 und der Kammer 7 zu. Es 
v'.tsteht somit durch das Lager 5 hindurch eine 
Stromung von vergastem Gemisch von dem Ge- 
hause 8 zu der Kammer 7, da ja das rFassungs- 70 
vermogen des Gehauses abnimmt. Wenn die 
Vorverdichtung beendet ist und sich der tlberstrom- 
schlitz Oder die Dberstromschlitze offnen, nimmt 
der Druck in dem Gehause 8 plotzlich ab, so daB 
eine Stromung von vergastem Gemisch in um- 75 
gekehrter Richtung durch das Lager 5 hindurch 
zwischen der Kimmer 7 und dem Gehause 8 
entsteht. Bei diesen beiden Austauschstromungcn 
zwischen dem Gehause 8 und der Kammer 7 stromt 
cine erhebliche Menge vergasten Gemisches, von 80 
dem angenommen ist, daB es 01 enthalt, durch das 
Lager 5. wodurch die Schmierung desselbeii erheb- 
lich im Vergleich zu dem Fall verbessert wird, dafl 
die Kammer 7 nicht vorhanden ware und daB prak; 
tisch keine Stromung vergasten Gemisches d-urch das 85 
Lager erfolgen wiirde. 

Es ist zweckmaBig, die Kammer 7 an einer 
solchcn Stelle anzuordnen, daB sie so stark gekiihlt 
wird, daB eine gewisse Kondensation der in dem 
vergasten Gemisch enthaltenen Fliissigkeit erfolgt. 9o 
Auf diese Weise wird der Anteil an Schmierfliissig- 
keit in dem zu dem Lager 5 zuruckkehrenden 
Gemisch gesteigert 

Wenn die Kammer 7 auf einem Niveau an- 
geordnet wird, das hoher als das des Lagers 5 liegt, 95 
flieBt die so kondensicrte Flussigkeit selbsttatig 
infolge der Schwerlcraft zu dem Lager 5. Diese 
Kondensation in der Kammer 7 bewirkt ferner eine 
kraftigere Stromung des vergasten Gemisches von 
dem Gehause 8 zu der Kammer 7, da das Kon- 100 
densat praktisch keinen Platz einnimmt. 

Die Wirksamkeit des Verfahrens kann durch 
Benutzung der in Fig. 2 gezeigten Anordnung 
gesteigert werden, bei welcher ein Kanal 10 ziir 
Einfiihrung des vergasten Gemisches in- die Kam- 105 
mer 7 verwendet wird. In diesem Kanal ist ein 
Ventil 1 1 untergebracht, welches so ausgebildet ist, 
daB das vergaste Gemisch in dem Kanal 10 nur von 
dem Gehause 8 zu der Kammer 7 stromen kann. 
Der Kanal 10 mdindet vorzugs weise in das Gehause xio 
an einem Punkt 12, der in der Nahe des Umfangs 
desselben liegt, wo das vergaste Gemisch reicher an 
Kondensat ist. 

Wiihrend der Vorverdichtung wird vergastes Ge- 
misch in die Kammer 7 geschickt, und wenn der 115 
Unterdruck in dem Gehause 8 wirkt, kehrt dieses 
Gemisch durch das Lager hindurch in das Gehause 
zuriick. wobei es durch einen von dem Boden der 
Kammer 7 abgehenden Kanal 13 stromt. Dieser 
Kanal 13 ist mit einem durch eine Feder 15 lao 
belasteten Ventil 14 vcrsehen, welches nur die Stro- 
mung von der Kammer zu dem Gehause 8 gestattet. 
Auch hier kann die Kammer 7 wieder an einer 
Stelle angeordnet werden, an welcher sie kalter als 
das Gehause 8 ist, so daB der Umlauf des vergasten 125 
Gemisches im Verhaltnis zu ilirem Rauminhalt 
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gefordert und dieKondensatmenge vergroBert wird, 
welche dem Lager 5 unter Durchstromung des mit 
dem Ventil 14 versehenen Kanals 13 zugefuhrt 
wird. 

5 

P A T E N T A N S P n 0 C f I E : 

I. Schmiervorrichtung fiir Lager von Kolben- 
brennkraftmaschinen, in deren Gehause bei jeder 

10 Umdrehung eine cyclische Schwankung des 
Drucks um eiiien Mittelwert atiftritt, insbeson- 
dere Zweitaktbrennkraftmaschinen mit Vorver- 
gasung und Schmierung durch Beimischuug 
eiiies Schniiermittels zu dem iBrennstoff, dadurch 

15 gekennzeichnet, dafl neben dem zu schmierenden 
Lager eine Kammer angeordnet ist, die gegen 
die AuBenluft abgeschlossen. aber mit dem Lager 
und dem Kurbelgehause so .verbunden ist, dafi 
von diesem Gehause kommende, d. h. mit Teil- 

20 chen und Dampfen einer Schmierfliissigkeit 
l)eladene Luft in diese Kammer gedriickt wird, 
wenn der Druck in dem Gehause den Mittelwert 
ubersteigt, und daB, wcnn dieser Druck kleiner 
als dieser Mittelwert ist, ein Teil des Inhalts 

as der Kammer wieder durch das Lager in das 
Gehause gesaugt wird, so daB das Lager 
geschmiert wird. 

2. Vorrichtung nach Anspruch i, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Kammer (7) an einer 

30 Stelle angeordnet ist, an welcber die Temperatur 
niedriger als in dem Kurbelgehause ist, um in 
dieser Kammer eine Kondensation der von der 



durch die Kammer stromenden Luft mitgefiihr- 
ten Floissigkeitsteilchen und -dampfe zu be- 
wirken. 35 

3. Vorrichtung nach Anspruch i, dadurch 
gekennzeichnet, dafi ein einziger Kanal (9) die 
Kammer (7) mit dem Gehause durch einen das 
Lager (5) durchdringenden Weg verbindet. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekenn- 40 
zeichnet durch zwei mit Riickschlagventilen 
(11 bzw. 14) versehenegetrennteKanale(io und 
13)1 von denen der erste fur die Zufuhr von mit 
Teilchen und Dampfen einer Schmierflussigkeit 
beladener Luft zu der Kammer 7 und der andere 45 
fiir die Abfuhr wenigstens eines Tails des 
Inhalts dieser Kammer zu dem Lager dient. 

5. Vorrichtung nach Anspruch i und 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Kanal (10) fiir 
die Luftzufuhr zu der Kammer (7) an einem in 50 
der Nahe des Umfangs des Gehauses gelegenen 
Punkt (12) ansetzt. 

6. Vorrichtung nadi einem der Anspriiche i 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dafi der den 
Inhalt der Kammer (7) zu dem Lager fuhrende 55 
Kanal von einem Punkt in der Nahe des Bodens 
der Kammer (7) ausgeht und eine seiche Nei- 
gung hat, daB der Inhalt der Kammer dem 
Lager infolge der Schwerkraft zugefuhrt wird. 

60 
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